
SOLID CARBIDE END MILLS

End Mills for High Hardness High Precision Mold & Die End Mills for High Precision Parts

▓ Made

▓ in

▓ Taiwan

Swiss Quality



Long   

Dc
0

-0.02
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S650X
AlTiXN

<55HRC

S650TX
AlTiSiN
<62HRC

3A 12 70 4 ˙ ˙

4A 15 70 4 ˙ ˙

3 12 70 6 ˙ ˙

4 15 70 6 ˙ ˙

5 20 80 6 ˙ ˙

6 20 80 6 ˙ ˙

8 25 100 8 ˙ ˙

10 30 100 10 ˙ ˙

12 40 110 12 ˙ ˙

16 50 140 16 ˙ ˙

20 60 160 20 ˙ ˙

S650X S650TX

Long   

Dc
0

-0.02
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S660X
AlTiXN

<55HRC

S660TX
AlTiSiN
<62HRC

3A 12 70 4 ˙ ˙

4A 15 70 4 ˙ ˙

3 12 70 6 ˙ ˙

4 15 70 6 ˙ ˙

5 20 80 6 ˙ ˙

6 20 80 6 ˙ ˙

8 25 100 8 ˙ ˙

10 30 100 10 ˙ ˙

12 40 110 12 ˙ ˙

16 50 140 16 ˙ ˙

20 60 160 20 ˙ ˙

S660X S660TX

2F End Mills For Rib Processing

Standard  

Dc
0

-0.02
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S630X
AlTiXN

<55HRC

S630TX
AlTiSiN
<62HRC

1 3 50 4 ˙ ˙

1.5 5 50 4 ˙ ˙

2 6 50 4 ˙ ˙

2.5 8 50 4 ˙ ˙

3A 8 50 4 ˙ ˙

3B 8 50 3 ˙ ˙

4A 11 50 4 ˙ ˙

3 8 50 6 ˙ ˙

4 11 50 6 ˙ ˙

5 13 50 6 ˙ ˙

6 16 50 6 ˙ ˙

8 20 60 8 ˙ ˙

10 25 75 10 ˙ ˙

12 30 75 12 ˙ ˙

14 32 90 16 ˙ ˙

16 40 100 16 ˙ ˙

18 40 100 20 ˙ ˙

20 40 100 20 ˙ ˙

S630X S630TX

2F Universal End Mills

2F Ball Nose End Mills For Rib Processing

Standard  

Dc
0

-0.02
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S640X
AlTiXN

<55HRC

S640TX
AlTiSiN
<62HRC

1 3 50 4 ˙ ˙

1.5 5 50 4 ˙ ˙

2 6 50 4 ˙ ˙

2.5 8 50 4 ˙ ˙

3A 8 50 4 ˙ ˙

3B 8 50 3 ˙ ˙

4A 11 50 4 ˙ ˙

3 8 50 6 ˙ ˙

4 11 50 6 ˙ ˙

5 13 50 6 ˙ ˙

6 16 50 6 ˙ ˙

8 20 60 8 ˙ ˙

10 25 75 10 ˙ ˙

12 30 75 12 ˙ ˙

14 32 90 16 ˙ ˙

16 40 100 16 ˙ ˙

18 40 100 20 ˙ ˙

20 40 100 20 ˙ ˙

S640X S640TX

4F Finishing End Mills

Application 
Steel up to 65HRC / Copper 

Dc
0

-0.01
L1

mm
Lc

mm
L

mm
Shank

h5

F692TX
AlTiSiN
<65HRC

0.3 2  3 0.5 50 4 ˙

0.4 2  4 0.6 50 4 ˙

0.5 2  4  6  8 0.7 50 4 ˙

0.6 2  4  6  8 0.9 50 4 ˙

0.8 4  6  8  10 1.2 50 4 ˙

1.0 4  6  8  10  12  16 1.5 50 4 ˙

1.5 6  8  10  12  16 2.3 50 4 ˙

2.0 6  8  10  12  16 3.0 50 4 ˙

2.0 20  25 3.0 60 4 ˙

2.0 30 3.0 70 4 ˙

3.0 8  10  12 4.5 50 6 ˙

3.0 16  20 4.5 60 6 ˙

3.0 25  30 4.5 70 6 ˙

3.0 35 4.5 80 6 ˙

4.0 12  16 6.0 60 6 ˙

4.0 20  25 6.0 70 6 ˙

4.0 30  35 6.0 80 6 ˙

4.0 40 6.0 90 6 ˙

Application 
Steel up to 65HRC / Copper 

R
±0.005

L1
mm

Lc
mm

L
mm

Shank
h5

F695TX
AlTiSiN
<65HRC

0.15R 2  3 0.24 50 4 ˙

0.2R 2  4 0.30 50 4 ˙

0.25R 2  4  6  8 0.40 50 4 ˙

0.3R 2  4  6  8 0.50 50 4 ˙

0.4R 4  6  8  10 0.60 50 4 ˙

0.5R 4  6  8  10  12  16 0.80 50 4 ˙

0.75R 6  8  10  12  16 1.20 50 4 ˙

1.0R 6  8  10  12  16 1.60 50 4 ˙

1.0R 20  25 1.60 60 4 ˙

1.0R 30 1.60 70 4 ˙

1.5R 8  10  12 2.40 50 6 ˙

1.5R 16  20 2.40 60 6 ˙

1.5R 25  30 2.40 70 6 ˙

1.5R 35 2.40 80 6 ˙

2.0R 12  16 3.20 60 6 ˙

2.0R 20  25 3.20 70 6 ˙

2.0R 30  35 3.20 80 6 ˙

2.0R 40 3.20 90 6 ˙F692TX F695TX

End Mills for High Hardness High Precision Mold & Die



S618X S618TX

B265TX
2F

B266TX
4F

Long   

Dc
0

-0.02
R

±0.005
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S620X
AlTiXN

<55HRC

S620TX
AlTiSiN
<62HRC

S620ATX
AlTiSiN
<68HRC

3A 1.5R 6 70 4 ˙ ˙ ˙

4A 2R 8 70 4 ˙ ˙ ˙

3 1.5R 6 70 6 ˙ ˙ ˙

4 2R 8 70 6 ˙ ˙ ˙

5 2.5R 10 80 6 ˙ ˙ ˙

6 3R 12 80 6 ˙ ˙ ˙

6A 3R 12 100 6 ˙ ˙ ˙

8 4R 14 100 8 ˙ ˙ ˙

10 5R 18 100 10 ˙ ˙ ˙

12 6R 22 110 12 ˙ ˙ ˙

16 8R 30 140 16 ˙ ˙ ˙

20 10R 38 160 20 ˙ ˙ ˙

S620X S620TX

Long   

Dc
0

-0.02
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S665TX
AlTiSiN
<62HRC

3A 12 70 4 ˙

4A 15 70 4 ˙

3 12 70 6 ˙

4 15 70 6 ˙

5 20 80 6 ˙

6 20 80 6 ˙

8 25 100 8 ˙

10 30 100 10 ˙

12 40 110 12 ˙

16 50 140 16 ˙

20 60 160 20 ˙

S665TX

Long   

Dc
0

-0.02
R

±0.01
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

B278ATX
AlTiSiN

 50~70HRC
6 0.2  0.5  1  1.5 20 80 6 ˙

8 0.2  0.5  1  2 25 100 8 ˙

10 0.2  0.5  1  2 30 100 10 ˙

12 0.2  0.5  1  2 40 110 12 ˙

16 0.5  1  2  3 50 140 16 ˙

20 0.5  1  2  3 60 160 20 ˙ B278ATX

Standard  

Dc
0

-0.02
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S645TX
AlTiSiN
<62HRC

1 3 50 4 ˙

1.5 5 50 4 ˙

2 6 50 4 ˙

2.5 8 50 4 ˙

3A 8 50 4 ˙

4A 11 50 4 ˙

3 8 50 6 ˙

4 11 50 6 ˙

5 13 50 6 ˙

6 16 50 6 ˙

8 20 60 8 ˙

10 25 75 10 ˙

12 30 75 12 ˙

16 40 100 16 ˙

20 40 100 20 ˙

S645TX

Standard  

Dc
0

-0.02
R

±0.01
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

B276ATX
AlTiSiN

 50~70HRC
3 0.2  0.5 8 50 6 ˙

4 0.2  0.5 11 50 6 ˙

5 0.2  0.5 13 50 6 ˙

6 0.2  0.5  1  1.5 16 50 6 ˙

8 0.2  0.5  1  2 20 60 8 ˙

10 0.2  0.5  1  2 25 75 10 ˙

12 0.2  0.5  1  2 30 75 12 ˙

16 0.5  1  2  3 40 100 16 ˙

20 0.5  1  2  3 40 100 20 ˙
B276ATX

2F/4F End Mills With Corner Radius 

2F Ball Nose End Mills

4F High Performance End Mills With Corner Radius

4F High Performance End Mills

R±0.005

45º

45º

55º

55º

R±0.005

R

R

R

R

End Mills for High Hardness High Precision Mold & Die

Standard  

Dc
0

-0.02
R

±0.005
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S618X
AlTiXN

<55HRC

S618TX
AlTiSiN
<62HRC

S618ATX
AlTiSiN
<68HRC

1 0.5R 2 50 4 ˙ ˙ ˙

1.5 0.75R 3 50 4 ˙ ˙ ˙

2 1R 4 50 4 ˙ ˙ ˙

2.5 1.25R 5 50 4 ˙ ˙ ˙

3A 1.5R 6 50 4 ˙ ˙ ˙

3B 1.5R 12 50 3 ˙ ˙ ˙

4A 2R 8 50 4 ˙ ˙ ˙

3 1.5R 6 50 6 ˙ ˙ ˙

4 2R 8 50 6 ˙ ˙ ˙

5 2.5R 10 50 6 ˙ ˙ ˙

6 3R 12 50 6 ˙ ˙ ˙

8 4R 14 60 8 ˙ ˙ ˙

10 5R 18 75 10 ˙ ˙ ˙

12 6R 22 75 12 ˙ ˙ ˙

16 8R 30 100 16 ˙ ˙ ˙

20 10R 38 100 20 ˙ ˙ ˙

Standard  

Dc
0

-0.02
R

±0.01
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

B265TX
AlTiSiN
<62HRC

B266TX
AlTiSiN
<62HRC

1 0.1  0.2  0.3 3 50 4 ˙ ˙

1.5 0.1  0.2  0.3  0.5 5 50 4 ˙ ˙

2 0.1  0.2  0.3  0.5 6 50 4 ˙ ˙

2.5  0.1  0.2  0.3  0.5  8 50  4 ˙ ˙

3A  0.1  0.2  0.3  0.5 8 50 4 ˙ ˙

4A  0.1  0.2  0.3  0.5  1 11 50 4 ˙ ˙

3  0.1  0.2  0.3  0.5 8 50 6 ˙ ˙

4  0.1  0.2  0.3  0.5  1 11 50 6 ˙ ˙

5 0.2  0.3  0.5  1 13 50 6 ˙ ˙

6 0.2  0.3   0.5  1  1.5 16 50 6 ˙ ˙

8 0.2  0.3   0.5  1  1.5   2 20 60 8 ˙ ˙

10 0.2  0.3  0.5  1  1.5  2 25 75 10 ˙ ˙

12 0.2  0.3  0.5  1  1.5  2  3 30 75 12 ˙ ˙

B265TX
2F

B266TX
4F

Long   

Dc
0

-0.02
R

±0.01
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

B267TX
AlTiSiN
<62HRC

B268TX
AlTiSiN
<62HRC

3  0.1  0.2  0.3  0.5 10 50 3 ˙ ˙

4  0.1  0.2  0.3  0.5  1 15 60 4 ˙ ˙

6 0.2  0.3  0.5  1  1.5 20 80 6 ˙ ˙

8 0.2  0.3  0.5  1  1.5  2 25 100 8 ˙ ˙

10 0.2  0.3  0.5  1  1.5  2 30 100 10 ˙ ˙

12 0.2  0.3  0.5  1  1.5  2  3 40 110 12 ˙ ˙ B267TX
2F

B268TX
4F



Standard  

Dc
0

-0.02
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S200F
TiAlN

<48HRC

S204F
TiAlN

<48HRC
1 3 50 4 ˙ ˙

1.5 5 50 4 ˙ ˙

2 6 50 4 ˙ ˙

2.5 8 50 4 ˙ ˙

3A 8 50 4 ˙ ˙

3B 8 50 3 ˙ ˙

4A 11 50 4 ˙ ˙

3 8 50 6 ˙ ˙

4 11 50 6 ˙ ˙

5 13 50 6 ˙ ˙

6 16 50 6 ˙ ˙

8 20 60 8 ˙ ˙

10 25 75 10 ˙ ˙

12 30 75 12 ˙ ˙

14 32 90 16 ˙ ˙

16 40 100 16 ˙ ˙

18 40 100 20 ˙ ˙

20 40 100 20 ˙ ˙

S200F
2F

S204F
4F

Long   

Dc
0

-0.02
Lc

mm
L

mm
d

h6

S428-3.0X1
AlTiXN

<48HRC

S450-3.0
Blank

Alu
3 9 50 6 ˙ ˙

4 12 50 6 ˙ ˙

5 15 50 6 ˙ ˙

6 18 50 6 ˙ ˙

8 24 60 8 ˙ ˙

10 30 75 10 ˙ ˙

12 36 75 12 ˙ ˙

16 48 100 16 ˙ ˙

20 60 120 20 ˙ ˙

S428X1
40° ～

S450
40° ～

Long   

Dc
0

-0.02
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S202F
TiAlN

<48HRC

S206F
TiAlN

<48HRC
3A 12 70 4 ˙ ˙

4A 15 70 4 ˙ ˙

3 12 70 6 ˙ ˙

4 15 70 6 ˙ ˙

5 20 80 6 ˙ ˙

6 20 80 6 ˙ ˙

8 25 100 8 ˙ ˙

10 30 100 10 ˙ ˙

12 40 110 12 ˙ ˙

16 50 140 16 ˙ ˙

20 60 160 20 ˙ ˙

S202F
2F

S206F
4F

Long   

Dc
0

-0.02
R

±0.01
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S210F
TiAlN

<48HRC
3A 1.5R 6 70 4 ˙

4A 2R 8 70 4 ˙

3 1.5R 6 70 6 ˙

4 2R 8 70 6 ˙

5 2.5R 10 80 6 ˙

6 3R 12 80 6 ˙

6A 3R 12 100 6 ˙

8 4R 14 100 8 ˙

10 5R 18 100 10 ˙

12 6R 22 110 12 ˙

16 8R 30 140 16 ˙

20 10R 38 160 20 ˙

S210F

R±0.01

2F Ball Nose End Mills 2F/4F End Mills

Unequal Flutes High Performance End Mills

End Mills for High Precision Parts

Standard  

Dc
0

-0.02
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S428X1
AlTiXN

<48HRC

S445HX
AlTiCrN
SUS/ST

S450
Blank

Alu
1 3 50 4 ˙ ˙ ˙

1.5 5 50 4 ˙ ˙ ˙

2 6 50 4 ˙ ˙ ˙

2.5 8 50 4 ˙ ˙ ˙

3A 8 50 4 ˙ ˙ ˙

4A 11 50 4 ˙ ˙ ˙

3 8 50 6 ˙ ˙ ˙

4 11 50 6 ˙ ˙ ˙

5 13 50 6 ˙ ˙ ˙

6 16 50 6 ˙ ˙ ˙

8 20 60 8 ˙ ˙ ˙

10 25 75 10 ˙ ˙ ˙

12 30 75 12 ˙ ˙ ˙

14 32 90 16 ˙ ˙ ˙

16 40 100 16 ˙ ˙ ˙

18 40 100 20 ˙ ˙ ˙

20 40 100 20 ˙ ˙ ˙

97°

83°

83°

97°

S428X1  40° ～

S445HX  36°/38°

S450  40° ～

Standard  

Dc
0

-0.02
R

±0.01
Lc

mm
L

mm
Shank

h6

S208F
TiAlN

<48HRC
1 0.5R 2 50 4 ˙

1.5 0.75R 3 50 4 ˙

2 1R 4 50 4 ˙

2.5 1.25R 5 50 4 ˙

3A 1.5R 6 50 4 ˙

3B 1.5R 12 50 3 ˙

4A 2R 8 50 4 ˙

3 1.5R 6 50 6 ˙

4 2R 8 50 6 ˙

5 2.5R 10 50 6 ˙

6 3R 12 50 6 ˙

8 4R 14 60 8 ˙

10 5R 18 75 10 ˙

12 6R 22 75 12 ˙

16 8R 30 100 16 ˙

20 10R 38 100 20 ˙

S208F

R±0.01


